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Neuer Ansatz in der Herstellung komplexer Faserverbundkunststoffen

Wie mit Hilfe eines im 3D-Druck (FFF) Verfahren erstmals gebrauchten Kunststoffs Phenoxy, komplexe Faserverbundkunstsoffen hergestellt werden
und was fir ein Vorteil dieses Material in dieser Anwendung mit sich bringt.

Bei konventionellen Herstellungsmethoden fur Faserverbundkunststoffen ist die Komplexitat der Geometrie beschrankt. Die additive Fertigung kdnnte
ein Teil der Lésung fir dieses Problem sein. Sie ermoglicht die kostenglinstige Herstellung komplexer Geometrien. In Kombination mit dem
konventionellen Infusionsverfahren konnte eine komplexe Halterung, wie Abbildung 1 visualisiert, aus einem Faserverbundkunststoff hergestellt werden.
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Abbildung 1: Aufbau der Halterung: Aufschliisslung nach Material, Funktion und Herstellverfahren
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Der Querschnitt der Hulle, die mit Fasern Die Faserverbundstruktur besteht aus einer Die Innovation besteht darin, die Hulle aus dem
belegt und geschlossen wurde, wird in der zweiteiligen Hulle, die aus Phenoxy bestehen Phenoxy zu drucken. Kommt das Phenoxy mit
Abbildung 2 dargestellt. Die Hullle besitzt drei und aus einem Kern, der aus Kohlenstofffasern dem zunachst flussigen Epoxidharz in Kontakt,
Hohlraume. Die eckige Kammer ist fir die besteht, die in Epoxidharz eingebettet sind. Der wird das Phenoxy angeldst und diffundiert in
Fasern vorgesehen und die runden, kleineren Aufbau der Halterung ist in Abbildung 1 das Epoxidharz. Nach der Aushartung des
Hohlraume stellen Kanale fur das Harz und das ersichtlich. Die Vakuumstutzen und die Epoxidharzes liegt ein Interpenetrierendes
Vakuum, das fur das Infusionsverfahren Harzbehalter gehoren nicht zu der eigentlichen Netzwerk vor, wodurch eine feste Verbindung
benotigt wird. Das Harz kann im Harzkanal Halterung dazu. Jedoch sind sie fur das zwischen diesen zwei Partnern entsteht. In der
vorauseilen und wird vom Vakuum vertikal nfusionsverfahren zwingend noétig und kdnnen Abbildung 3 ist der Konzentrationsverlauf von
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Abbildung 2: Querschnitt einer belegten und geschlossenen 0.00
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Abbildung 3: Durch Raman-Spektroskopie konnte der
diffusionsweg-abhangige Konzentrationsverlauf von
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