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Ausgangslage

Die Firma Fraisa SA in Bellach ist der fUhrende Schweizer
Werkzeughersteller fur Fras-, Bohr- und Gewindewerkzeuge.
Ziel ist eine Optimierung der Durchlaufzeit in der Produktion
durch eine automatische Umpalettierung der Werkzeuge im
Fertigungsprozess

Ziele des Projekts

« Untersuchung der historische Auftragsdaten
 Optimale Puffergrosse fur die Umpalettieranlage
« Ubersicht Uber verschiedene vertikale Lagersysteme

Untersuchung der Auftragsdaten

Die folgende Grafik zeigt die Anzahl Werkzeugtrager, welche
far eine Umpalletierung bereit sind im Tagesverlauf.
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Optimale Puffergrosse fur die

Umpalettieranlage

Aufbauend auf den Auswertungen der Wertstromanalyse
und der erwarteten Taktzeit der Umpalettieranlage wird die
benotigte Puffergrosse berechnet.

FT: Tagesverlauf

B Montag Dienstag bis Freitag
20.00
18.00

16.00

-1
-]
)

12.00

10.00

8.00

Anzahl Trays in Puffer

6.00
4.00
2.00

0.00
7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24

Uhrzeit

Studiengang / Semester. Systemtechnik FS20

Diplomand: Vincens Weyermann
Auftraggeber: Fraisa SA
Experte: Bernhard Isenschmid

Dozent: Prof. Dr. Thomas Besselmann

Ausstellungs-Nr. 5001'8

Vertikale Zwischenlagerung von Werkzeugtragern

Ubersicht ber die verschiedenen

Werkstucktrager

Von den schleifmaschinenherstellerspezifischen
Werkstucktrager sind die Werkzeuge auf den neud
entwickelten Standardwerkstlcktrager (SWT)

umzupalettieren.
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Umlauftransportsystem mit

Vertikalspeicher

Eine mogliche Losung ist die Verwendung eines
Umlauftransportsystem mit einem Vertikalspeicher fur die
leeren Werkstlucktrager. Die mit Werkzeugen bestlckten
Trager werden auf einer Staustrecke in einer zweiten
Ebene gepuffert.
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Handarbeitsplatz mit RFID
Lesen/Schreiben Automatische F‘ns.itimiemng
zum Ersetzen der leeren Rahmen Vertikalspeicher fiir mit Lesen/Schreiben von RFID
mit vollen Rahmen 20 Stk. Transportplatten A2
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fir Sonderstation Umpalettierung

Fazit

Die Resultate der Wertstromanalyse zeigen, dass es starke
Schwankungen im Fertigungsprozess gibt.

FUr die benotigte Puffergrosse wurden verschiedene
Lagersysteme untersucht und die wichtigsten Kenngrossen
zusammengefasst. . Die Losungsvorschlage unterscheiden
sich in Flachenbedarf und Grundform deutlich, so ist es flr
den Auftraggeber moglich die, flr seine Verhaltnisse
ideale Losung zu finden.

www.fhnw.ch/technik



